SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH (STWIORB)

CZESC B - TECHNOLOGIA
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Przedmiot STWIORB

Zakres niniejszych STWIORB obejmuje wykonanie wszelkiego rodzaju rob6t majgce
na celu zaprojektowanie i wykonanie instalacji technologicznych zwigzanych z
realizacjg Robat.

Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot obj etych STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robo6t instalacji technologicznych w obiekcie objetym
kontraktem.

Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w STWIORB
Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotycz gce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, STWIORB i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

W zakresie rurociggéw, urzadzen technologicznych, armatury oraz wyposazenia
technologicznego nalezy stosowac¢ materialy podane w czesci opisowej projektu.

Sprzet

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszych STWIORB stosowaé
nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

zuraw samochodowy do 4T,

wiertarka udarowa

szlifierka katowa.

Uwaga: Parametry sprzetu podane sg orientacyjnie.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robét.
Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami STWIORB,
PZJ oraz projektu organizacji robét, ktory uzyskat akceptacije Inzyniera.

Wykonawca  dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw  potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Transport

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac nastepujace,
sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

samochdéd skrzyniowy do 5 T,

samochdéd dostawczy do 0,9 T,

ciggnik kotowy 29 - 37 kW,

przyczepa skrzyniowa 4,5 T

Uwaga: Parametry sprzetu podane sg orientacyjnie.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jako$é robot i wlasciwosci przewozonych towaréw. Srodki
transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami WWIORB, PZJ oraz projektu organizacji
robot, ktory uzyskat akceptacije Inzyniera.



Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak
i rzeczowym.

Wykonanie robot

Wykonawca musi dostarczy¢ i zabudowa¢ wszystkie rurociggi ze stali odpornej na
korozje w ilosciach niezbednych do prawidiowego funkcjonowania przepompowni i
spetnienia jej funkcji okreslonych.

Zastosowane dodatkowo do montazu materialy powinny spetnia¢ nastepujace
wymagania:

Kotnierze muszg byé zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone
dla okreslonych cisnien i temperatur.

Montaz rur winien zapewnia¢ prace bez wibracji we wszystkich warunkach
eksploatacyjnych.

Wszystkie materialy stuzace do montazu rur muszg mie¢ aprobate na zastosowanie
ze strony Inzyniera.

Instalacja rurociggéw powinna by¢ fatwa do demontazu i wymiany wiekszych
elementéw armatury.

Wszystkie roboty powinny by¢ prowadzone zgodnie z wytycznymi DTR producentéw
oraz wkasciwymi normami.

Kontrola jako $ci robot

6.1 Materiaty

Badanie materiatow uzytych do wykonania robét nastepuje poprzez poréwnanie cech
materiatbw z wymogami rysunkéw i odpowiednich norm materiatowych
zamieszczonych w punkcie 8.

6..2 Kontrola jako $ci wykonanych robot

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét
w zakresie i z czestotliwoscig okreslong w niniejszej specyfikacji i zaakceptowang
przez Inzyniera. Do Wykonawcy nalezy rowniez przeprowadzenie prob i badan
stanowigcych podstawe odbioréw Robot.

Badania jakosci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wtasciwymi
STWIORB oraz wymaganiami zawartymi w Normach, Aprobatach Technicznych i
instrukcjach producentow materiatow i urzadzen.

W szczegolnosci podczas realizacji Rob6t nalezy:

Poddac¢ rurociggi technologiczne prébie na szczelno$¢ zgodnie z p.6.2.3,

Sprawdzi¢ usytuowanie armatury i urzadzen,

Sprawdzi¢ zgodnosé wykonania Robot z Dokumentacjg Projektowa,

Sprawdzi¢ podparcia, podwieszenia armatury i rurociggow,

Sprawdzi¢ warunki pracy napeddéw mechanicznych

Wykona¢ wszelkie proby montazowe zgodnie z odpowiednimi dokumentacjami
techniczno -ruchowymi maszyn i urzadzen, niniejszg specyfikacjg oraz warunkami
technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych,

Wykona¢ pomiary hatasu od urzadzeh pompowni na zewnatrz budynku i wewnatrz
pomieszczen przepompowni.

6.3 Préby szczelno $ci

Przewody technologiczne transportujgce ciecz nalezy poddac¢ prébom szczelnosci
wedtug nastepujacych wytycznych:

co najmniej trzy godziny przed i podczas badania, temperatura otoczenia powinna
by¢ taka sama (réznica temperatur nie powinna przekracza¢ + 3K) i pogoda nie
powinna by¢ stoneczna,

badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ woda,

podczas badania powinien by¢ cechowany manometr tarczowy (Srednica tarczy
minimum 150 mm) o zakresie o 50% wiekszym od cisnienia probnego i dzialce
elementarne;j:



0,01 MPa przy zakresie do 1 MPa,

0,02 MPa przy zakresie wyzszym

warto$¢ cisnienia probnego nalezy przyjmowaé w wysokosci 1,5 krotnego
maksymalnego cisnienia roboczego w instalacji ale nie mniej niz 1 MPa,

warunkiem uznania instalacji za szczelne jest:

brak przeciekéw i roszenia (szczegdlnie na potaczeniach i ditawnicach) podczas
podnoszenia cisnienia do wartosci cisnienia prébnego i podczas trwajgcej % godziny
obserwaciji instalacji poddanej cisnieniu probnemu,

nie stwierdzenie spadku cisnienia na manometrze podczas trwajacej % godziny
obserwaciji instalacji poddanej cisnieniu prébnemu

Z przeprowadzonego badania szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokot okreslajacy
ci$nienie probne, przy ktorym bylo wykonywane badanie, oraz stwierdzenie czy
badanie przeprowadzono i zakonczono z wynikiem pozytywnym, czy z wynikiem
negatywnym. W protokéle nalezy jednoznacznie zaznaczy¢ i zidentyfikowaé czesc
instalacji, ktéra byta objeta badaniem szczelnosci.

Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest:
dla rurociggéw — m

dla armatury — szt.

dla urzadzen szt. lub komplet

Odbior robot

W szczegoblnosci czynnosci rozruchu mechanicznego powinny obejmowac:
sprawdzeniu prawidtowos¢ wykonania ksztattek,

sprawdzeniu prawidtowo$¢ wykonania potgczen przewoddw technologicznych,
sprawdzeniu prawidtowos$¢ wykonania zamocowan i podpér,

sprawdzeniu usytuowania elementow instalacji i urzadzen,

sprawdzeniu prawidtowos$¢é zamontowania armatury, rurociagéw i urzadzen,
sprawdzeniu zgodnosci tabliczek znamionowych (wielkosci nominalnych) urzadzen,
sprawdzeniu prawidtowosci wszystkich potaczen mechanicznych i elektrycznych,
sprawdzeniu i ew. uzupetienie punktéw smarnych,

sprawdzeniu droznosci i czystosci przewodow technologicznych,

sprawdzeniu zgodnosci kierunkéw obrotu urzadzen i silnikéw,

sprawdzeniu dziatania wszystkich czesci ruchomych instalacji i urzadzen poprzez
uruchomienie ich reczne (tam, gdzie to mozliwe), w szczegdlnosci sprawdzeniu
poddane zostana;:

armatura wyposazona w mechanizm recznej obstugi poprzez sprawdzenie
poprawnosci dziatania elementu domykajgcego w catym zakresie ruchu, skutecznego
kontaktu wytgcznikdéw krancowych, dopuszczalnego poziomu oporéw ruchu,

o wszystkie elementy obrotowe (wirniki, waly, itp.) poprzez sprawdzenie ruchu
petnym zakresie obrotu, dopuszczalnego poziomu opordw ruchu,

sprawdzeniu stanu wyposazenia instalacji i urzgdzen w materialy eksploatacyjne
(smary, ptyny eksploatacyjne),

sprawdzeniu dziatania urzadzen “na sucho" (nie dotyczy pomp) bez obcigzenia i bez
podania medium i przeprowadzenie pomiaréw parametrOw pracy oraz sprawdzenie
wspétpracy catego zespotu,

wykonania wszystkich czynnosci dla urzadzen i wyposazenia seryjnego zgodnie z
wymaganiami DTR i fabrycznych instrukcji obstugi i eksploatacji dla tej fazy
uruchomienia.

Pompy nalezy uruchomi¢ z zachowaniem procedur okreslonych w DTR. Badania
techniczne pomp w fazie rozruchu technologicznego powinny obejmowac:

- badanie charakterystycznych wielkosci pomp i zespotdw pompowych tj w
szczegolnosci:

pomiar wydajnosci,

pomiar wysokosci podnoszenia,



10.

pomiar poboru mocy i hatezenia pradu podczas rozruchu i pracy pompy,

- obserwacje dziatania mechanicznych wtasnosci zespotéw pompowych, w tym:
sprawdzenie czy pompa nie wykazuje nadmiernych drgan i wibraciji ,

sprawdzenie czy praca pompy nie jest zbyt hatasliwa,

sprawdzenie temperatury fozysk (czy nie jest wyzsza od temperatury dopuszczalnej
okreslonej w DTR)

- sprawdzenie dziatania regulacji pomp wyposazonych w falowniki

O ile Inzynier nie poleci inaczej badanie poprawnosci dziatania pomp nalezy
prowadzi¢ w ciggu nieprzerwanej 12 godzinnej pracy pompy.

Prace rozruchowe urzadzen technologicznych przepompowni powinny w
szczegoblnosci obejmowac:

sprawdzenie szczelnosci przewoddw technologicznych,

sprawdzenie prawidlowosci dzialania armatury (zasuwy, zawory zwrotne,
przepustnice, zasuwy kanatowe i inne) i napedow,

sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen pomiarowych,

sprawdzenie poprawnosci dzialania systemu sterowania

dokonanie pomiaru natezenia pradu i poboru mocy podczas rozruchu i pracy
wszystkich urzadzenia z napedem elektrycznym, w rzeczywistych warunkach
eksploatacyjnych, przy obcigzeniu medium roboczym,

dokonanie kontroli pracy silnikbw, temperatury 1lozysk, wywolywanych przez
urzgdzenia mechaniczne: drgan, wibracji i hatasu,

wykonania wszystkich czynnosci dla urzadzen i wyposazenia seryjnego zgodnie z
wymaganiami DTR i fabrycznych instrukcji obstugi i eksploatacji dla tej fazy
uruchomienia.

Podstawa ptatno $ci

Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m wykonanego i odebranego rurociagu

Cena szt. zamontowanej armatury

Cena szt. lub kompletu zamontowanego i ururchomionego urzadzenai

Przepisy zwi gzane

PN-68/H-74302 Rurociagi i armatura. Sruby dwustronne do potaczen kotnierzowych
PN-ISO 7005-1:1996 Kotnierze metalowe. Kotnierze stalowe

PN-92/M-74001 Armatura przemystowa. Ogélne wymagania i badania
PN-85/M-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze stali odpornej na korozje i
Haroodpornej. (Poprawki Bl 9/86 poz. 75, Bl 11/88 poz. 123, PN-85/H-

74242 zmiana 2)

PN-M-44015:1997 Pompy. Ogdlne wymagania i badania

PN-EN 809:1999 Pompy i zespolty pompowe. Ogdlne wymagania bezpieczenstwa
PN-EN 598:2000 Rury, ksztailtki, i wyposaHenie z Heliwa sferoidalnego oraz ich
pofaczenia

do odprowadzania sciekow. Wymagania i metody badan

PN-EN 10088-1:1998 Stale odporne na korozje. Gatunki

PN-EN 10216-5:2005 (U) Rury stalowe bez szwu do zastosowan cisnieniowych.
Warunki techniczne

dostawy. Czesc 5: Rury ze stali odpornych na korozje



